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Insert handle from right side and attach handle onto
master shaft. Then insert knob set and tighten the

Fahren Sie den Stanzhebel von der rechten Seite
ein und befestigen Sie den Stanzhebel auf dem
Vierkantstift, indem Sie die Schraube fest anziehen.
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1.Adjust side guide. !
2.Pull set pin out to cancel this die if you find the edge of document partially covers

one of the white rectangles on the alignment scale.
3.Adjust knob for binding depth to 1.2.3. or 4.

1.Positionieren Sie die¢ Seitenfiihrung an die gewiinschte Stelle.

2.Auf der Skala sind die Stanzlocher durch weiBe Rechtecke
gekennzeichnet. Falls eine Kante lhres Dokuments eines der weien

Rechtecke auf der Ausrichtungsskala nur teilweise bedecken sollte,
ziehen Sie an dem Stanzmesser, das direkt Gber diesem Rechteck
liegt, um die Stanzvorrichtung an dieser Stelle auszuschalten.

3.Stellen Sie die zuvor (siehe Punkt 2) festgestellte Stanztiefe ein.

Insert paper into punch throat.

Push the button to punch and pull paper out.

Continue this step until all papers are punched.

Legen Sie das Papier In den Stanzschacht Driicken Sie den Hobel
urm zu stanzen. Nehmen Sie das Papier aus dem Schacht.

Wiederholen Sie den Vorgang bis Sie Ihr gesamtes Papier gestanzt

haben

Place ring with opening side up behind metal finger.

Bindevorgang(Punkt 5-8):

Legen Sie den ausgewahiten Bindering mit
der Offnung nach oben zwischen die
Bindefinger.

@ 1.Push the Master Arm backward until the desired
opening of binding is determined.

2.Hold it there.

Schieben Sie den Hebel nach hinten, bis dle
geeignete Offnung des Binderings erreicht ist.
Belassen Sie ihn dort.

Insert papers vertically and make sure all fingers line
up with punched holes then lay down papers horizontally.

Continue this step untill all papers are bound.

Legen Sie nun die gestanzten Blétter vertikal, mit der Vorderseite
nach unten, ein. Vergewissern Sie sich, ob samtliche Spitzen des
Plastikbinderings durch die Locher des Papiers gehen. Legen Sie
die Blatter horizontal nieder.

Wiederholen Sie diesen Vorgang, bls alle Blatter gebunden sind.

Return handle to upright and remove book from met
3 - al
fingers. And you have a professionally bound document.
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La guia para el centrado del papel esta al lado izquierdo.
Si su documento recubre parcialmente uno de los rectangulos
blancos de la escala de alineamiento tire de la varilla para anular

Y
esta cuchilla.

(3) A{'uste Ia‘{)rofundidad del perforado con el botén de la derecha
(1,2,3,0 4).

Insertar la palanca al lado derecho de la maquina. Coloque el arillo con la apertura hacia arriba y detras

de los dedos de metal.

Insérez la poignée a coté droit, Insérez le vis et
visez fortement.

Placez la reliure avec le coté ouvert vers I'haut en arriére des
doigts de métal.

1.Gulde d'ajustement sur le c6té gauche..

2.Si la fin de votre document recouvre partiellement un des
rectangles blancs sur léchelle d'alignement, tirez de la tige
au dessous afin de canceller ce couteau.

3.Ajustez le bouton a 1-2-3 ou 4 pour la profondeur de la rellure.

Despues de haber averi

pignse perforar, determine la profundidad de la perforacion
utilizando la guia.

quado el espesor de las hojas que Insertar el papel dentro de la garganta del perforado. Presione el
boton para perforado. Remueva el papel. Continue esta operacion

Empuje la palanca maestra hacia atras hasta obtener la
hasta que todo el papel este perforado.

correcta la apertura del arillo plastico. Mantengalo en
esta posicion.
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Mesurez I'épaisseur des pages a relier et déterminez
la profondeur de la perforation avec I'aide de

['indjqateur. choissisez le bon diamétre de la reliure
a utiliser.

Introduire le papie_r dansla gorge du poingon. Pousser sur le bouton
pour perforer. Retirer le papier. Continuer ainsi jusqu'a ce que tous

Tournez vers I'arriére le bouton qui ce trouve a coté
les papiers soient periorés.

gauche jusqu'a la fin.
poussez la poignée vers |'arriére pour ouvrir les anne

de la reliure. g A
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Inserte el papel verticalmente y verifique que todos los
anillos pasen através de todos los huecos. Baje el papel
horizontalmente. Repita la misma operacién hasta que
todo e} papel este encuadernado.

Insérez les papiers verticalement et assurez vous que les
anneaux soient vis-a-vis des trous. Descendez les papiers
horizontalement. Continuez jusqu'a ce que tous les
papiers soient reliés.

Regrese la palanca a su posicion origi i
: U inal y retir
libro de los dedos metilicos. . ¥ieiie ol

Usted tiene en sus manos un document i
0 profesi
encuadernado. P onaimente

Replacez Ia poi
de métal et vou

gnée droite et otez le livre des doigts
relié.

S avez un document professionnellrment
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